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@ Dispositff d'6tanch6K6 entre au molns deux elements paralelles non Jolntifs. 



(57) Le dispositrf comprend une bande (1) en 
matiere deformable dont la largeur correspond 
tres sensiblement a Pecartement des elements 
(V1) et (V2) f le dispositif 6tant remarquable en 
ce que : 

— ia bande (1) est solkJaire sur au moins 
Tune de .ses faces, directement de maniere 
rapportee, d'un ou de plusieurs profiles (2) 
aptes a delimiter une :s6rie de reservoirs (2a). 

— la s6rie de r6se^6^ recoit un produit de 
dessication (3) pour .j'gbsoirtion d'humidite rela- 
tive de I'air emprisonneVentre les elements (V1) 
(V?). 

chacun des bords libres longitudinaux de 
la bande (1) e^tpee du ou des profiles (2) recoit 
un produit de; scellement (4) constituant deux 
bourrelets (4a) (4b) pour assurer la fixation de 
I'ensemble d'une maniere peripherique avec les 
elements (V1) et (V2). 
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Plus particulterement, I'invention conceme I'etan- 
cheite entre des elements de vitrage dans le but d'une 
bonne isolation phonique et thermique. 

On a propose a ce jour, drff£rentes solutions pour 
assurer I'6tanch6it6 entre au moins deux vitres. Par 
exemple, Tune de ces solutions consiste a intercaler 
entre les deux vitres et a proximite de leur bord peri- 
pherique, un cadre nietallique g6n6ralement en alu- 
minium. A I'interieur de ce cadre, est interpos6e une 
pate d*6tanch£it6. II en r6sulte une mise en oeuvre 
assez longue et une dtfficulte pour industrialiser et 
automatiser sa pose. 

Dans une autre solution, on intercale entre les 
vitres, un cordon p6riph6rique realise a partir d'un 
produit a base de butyle susceptible d'incorporer un 
dessiccant. Ce produit constitue en outre, un moyen 
de scellement Compte-tenu de la nature du materiau, 
la resistance m6canique est parfois insuffisante, ce 
qui peut limiter les applications. 

On a egalement propose un cordon d'6tanch6it6 
au moyen d'un ruban pre-extrud6 a base de butyle et 
contenant du tamis moieculaire en poudre. Dans 
l'6paisseur du ruban, est incorpor6e et noy6e une 
ame metallique qui fait office d' intercalate et de 
barriere a la vapeur d'eau. Cet 6tat de la technique 
peut dtre illustre par t'enseignement du brevet FR 80 
01754. Cette solution n'est cependant pas totalement 
satisfaisante. 

Compte-tenu de cette conception, le ruban ne 
pr6sente pas une stability suffisante. Lorsque le pro- 
duit est applique en couche mince notamment, les for- 
ces de cohesion qui interviennent, sont plus 
importantes que les forces d'adhesivite. En effet, mal- 
gr6 1'incorporation d'une ame metallique qui est 
noyee dans l'6paisseur du ruban, c'est la masse 
caoutchouteuse qui absorbe les contraintes dans de 
mauvaises conditions, compte-tenu de la nature 
mSme du materiau. 

II en r£sulte en consequence, un probieme de 
tenue, notamment dans le cas de vitrages de grandes 
dimensions, avec le risque de depasser les contrain- 
tes cohesives, d'ou une mauvaise 6tanch6it6. 

On doit noter egalement, parmi les inconvenients, 
un risque d'allongement susceptible de deformer 
d'une maniere concomitante, Tame metallique en 
modifiant les ondes nuisant ainsi a la stability du 
vitrage. 

En outre, g6n6ralement, compte-tenu de Impli- 
cation envisag6e, le ruban d'etancheite est destine a 
etre fix6 a proximity du bord peripherique des vitres, 
en etant convenablement cintr6 en constituant un 
cadre ferm6. 

Dans ces conditions, eu egard au probieme pos6 
de I'etancheite a obtenir, il est n6cessaire d'assurer, 
dans la mesure du possible, un raccordement le plus 
etanche possible au niveau des extr6mit6s du ruban. 

Dans la solution enseignee par le brevet FR 80 
01754, la liaison se fait au niveau de la partie caout- 



chouteuse du ruban. Des risques de fuites et par 
consequent, des probtemes au niveau de retan- 
ch6ite, peuvent apparaltre. 

Par le brevet allemand 1904907, on connait un 

5 dispositif d'6tancheite qui met en oeuvre une entre- 
toise onduiee permettant de controler rintervaile 
entre deux vitres et d'empficher la migration de 
vapeur d'eau pouvant venir de I'exterieur du double 
vitrage. La liaison des deux extr6mit6s se fait sur Tun 

10 des c6t£s du vitrage avant application du deuxieme 
verre. II est done difficile d'6vacuer le surplus d'air 
emprisonne apr6s Tapplication du second verre lors 
du pressage. 

La liaison de I'entretoise onduiee et I'entretoise 

15 perforce, se fait par I'interm6diaire de bandes. Ces 
entretoises ne sont pas solidairement Ii6es entre 
elles, et la bande perfor6e ne sert qu'a 6viter que 
I'agent s6catif ne tombe de son logement au cours du 
transport 

20 II ressort de ce brevet allemand, que le dispositif 

d'etancheite ne constitue pas un ensemble pr&t a 
I'emploi, susceptible d'etre mis en place directement 
entre les deux vitres. 

L'invention s'estfix£e pour butde remediera ces 

25 inconv6nients, de maniere particulierement sure et 
efficace. 

Pour resoudre le probieme pos6 de respecter les 
contraintes mecaniques et thermiques, en ayant pour 
objectif d'obtenir une tres bonne 6tancheite, il a 6t6 

30 concu et mis au point un dispositif d'etancheite du 
type de ceux comprenant une bande en matiere 
deformable, dont la iargeur correspond tr6s sensible- 
ment a I'ecartement des elements entre lesquels 
retancheite doit etre r6alis£e. 

35 Un autre probieme que se propose de r6soudre 

I'invention est de r6aliser un dispositif d'etancheite 
sous forme d'une bande pr66quip6e d'un produit de 
scellement, pour constituer un ensemble pr§t a 
I'emploi, susceptible d'etre mis en place, directement 

40 entre les deux elements de vitrage notamment, soit de 
maniere manuelle, soit de maniere ent»6rement auto- 
matique. 

Pour resoudre ces diff6rents problfemes, selon 
Tinvention ; 

45 - la bande est solidaire sur au moins I'une de ses 
faces, directement de maniere rapportee, d'un ou 
de plusieurs profiles aptes a delimiter une s£rie 
de reservoirs. 

- la s6rie de reservoirs recoit un produit de des- 
50 sication pour I'absortion d'humidite relative de 

fair emprisonnee entre les elements. 

- chacun des bords libres longitudinaux de la 
bande equipee du ou des profiles recoit un pro- 
duit de scellement constituant deux bourrelets 

55 pour assurer la fixation de I'ensemble d'une 
maniere p6ripherique avec les elements. 
Avantageusement, compte-tenu de la conception 
du dispositif, il est possible d'industrialiser et d'auto- 
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matiser, d'une part, sa conception et, d'autre part, sa 
mise en place entre les elements. 

Pour resoudre le probleme pose d'augmenter les 
forces d'adhesivite tout en augmentant les caracteris- 
tiques mecaniques, la bande presente, du cote du ou 
des profiles formant reservoirs, un talon elastique. 

Pour resoudre le probleme pose d'eviter tout phe- 
nomene de condensation, en absorbant I'humidite 
relative de fair, entre les elements, la bande presente 
des trous en communication avec certains des reser- 
voirs. 

Le probleme pose d'augmenter les caracteristi- 
ques mecaniques et d'eviter tout phenomene de vrfl- 
lage, est resolu en ce que les reservoirs sont disposes 
tres sensiblement perpendiculairement a I'axe longi- 
tudinal de la bande. 

Avantageusement, compte-tenu du probleme 
pose d'industrialisation, de ratio nnal is ation et d'auto- 
matisation, les reservoirs sont constitues par une 
deformation du profile pour creer une serie d'alveoles 
continues en forme sensiblement de sinusoTdes. 

A noter que la bande et le profile formant reser- 
voir, en fonction de la nature des materiaux employes, 
peuvent Gtre executes d'une seule piece ou bien en 
deux elements distincts rendus solidaires Tun de 
I'autre, par tout moyen connu et appropri6. 

Le produit de dessiccation, pour rabsorption de 
I'humidite de Pair, contient un tamis moieculaire en 
poudre. 

Pour resoudre le probleme pose des contraintes 
thermiques notamment, le produit de scellement est 
a base de butyle. 

L'ensemble de la bande et du profile, avec les drf- 
ferents produits sont cintres en fonction de ia forme 
geometrique des Elements de maniere a former une 
ceinture peripherique fermee, les bords d'extremites 
libres de ladite bande sont fixes entre eux. II en results 
une parfaite etanch6ite, 6tant donne que la liaison se 
fait au niveau de la bande en tant que telle, suppri- 
mant ainsi, tout risque de fuite. 

Apres fixation entre les elements, la face libre de 
la bande, non equipee du profile, est situee a I'inte- 
rieur desdits elements en constituant la face interne 
de la ceinture peripherique. 

Comme indique, le dispositif selon 1'invention, 
trouve une application particulierement avantageuse 
pour assurer I'etancheite entre au moins deux ele- 
ments de vitrage. 

L'invention est exposed, ci-apres plus en detail a 
I'aide des dessins annexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective des ele- 
ments constitutifs de base du dispositif. 

La figure 2 est une vue en perspective, montrant 
la mise en place du dispositif entre deux vitres. 

La figure 3 est a une echelle plus importante, une 
vue en coupe longitudinale du dispositif monte entre 
deux vitres. 

La figure 4 est une vue en coupe transversale 



consideree selon la ligne 4-4 de la figure 3. 

La figure 5 est une vue en coupe conrespondant 
a la figure 3 d'une autre forme de realisation du dis- 
positif. 

5 La figure 6 est une vue en perspective montrant 

rapplication du dispositif sur Tun des elements de 
vitre et le raccordement des extremites libres de la 
bande. 

La figure 7 est une vue partielle en coupe mon- 

10 trant une variants de realisation du dispositif, dans le 
cas ou la bande presente plusieurs profiles formant 
reserve de produit de dessiccation. 

Dans ces differente figures, les epaisseurs ont 
volontairement 6te exagerees pour une meilleure 

15 comprehension des dessins. 

Les differentes figures des dessins montrent une 
application du dispositif pour Tetancheite entre deux 
vitres (V1) et (V2) pour constituer un vitrage isolant 
Cet exemple ne doit cependant pas etre considere 

20 comme limitatif, le dispositif pouvant Stre applique 
dans tous les cas ou un probleme d'etancheite entre 
deux elements, plans de preference, paralleles et non 
jointifs se pose. 

Ce dispositif comprend une bande (1 ) dont la lar- 

25 geur (L) correspond tres sensiblement a I'ecartement 
souha'ite entre les deux vitres. Cette bande (1), est 
realisee dans un materiau deformable, notamment en 
aluminium, sans pour cela exclure d'autres mate- 
riaux. Par exemple, cette bande (1 ) peut 6tre realisee 

so en acier 6tam6. Cette bande (1) peut constituer un 
feu il lard. 

Survant une caracteristique & la base de l'inven- 
tion, la bande (1) presente sur Tune de ses faces (1 b), 
au moins un profile (2). Ce profile (2), egalement en 

35 materiau deformable tel qu'en aluminium, est 
conforme pour constituer une pluralite de reservoirs 
(2a) aptes a recevoir tout type de produits (3), confor- 
mes pour absorber I'humidite relative de I'air empri- 
sonne entre les vitres (V1 ) et (V2). 

40 Par exemple, ce produit (3) de dessiccation est 

du type connu dans le commerce sous la reference 
ZELOITHE de 3 Angstrom. Ce produit (3) peut egale- 
ment contenir un tamis moieculaire en poudre. 

Suivant une autre caracteristique, chacun des 

45 bords libres longitudinaux de la bande equipee du 
profi!6 (2), recoit un produit de scellement (4) consti- 
tuant deux bourrelets (4a) et (4b), pour assurer la fixa- 
tion de l'ensemble avec les vitres (V1) et (V2), sous 
un effort de pression. Ce produit (4), outre sa fonction 

so de fixateur, obture les extremites ouvertes des reser- 
voirs (2a), contenant le produit de dessiccation et 
remplit les eventuels intervalles libres pouvant exister 
entre les reservoirs, comme il sera indique dans la 
suite de la description. 

55 Ce produit (4) est avantageusement un produit a 

base de butyle, sans pour cela exclure d'autres ma tie- 
res, tels que des polymeres du type polysulfure, ure- 
thane, acrylique.. . 
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Les reservoirs (2a) sont disposes trfes sensible- 
ment dans un plan perpend iculaire a I'axe longitudinal 
de la bande (1). Comme le montre notamment la 
figure 3, les reservoirs (2a) sont constitute par une 
serie d'alveoles ou ondulations continues en forme 5 
trfcs sensiblement de sinusoTdes, en combinaison 
avec la bande (1). Selon cette forme de realisation, 
les reservoirs (2a) sonts6par6s parun intervalle (2b). 
Le profit (2), ainsi defini, est rapporte et fixe sur la 
face (1 a) de la bande, par tout moyen connu et appro- 10 
pri£, en fonction notamment du type de materiau uti- 
lise pour ta bande et ie profile. On n'exdut pas le fait 
de realiser la bande (1) et le profile (2) en formant les 
reservoirs (2a), d'une maniere monobloc. 

De meme. le profile (2) peut presenter d'autres 15 
variantes d'execution, a la seule condition de former, 
en combinaison avec la bande (1), une pluralite de 
reservoirs. Par exemple, a titre indicatrf, nullement 
limitatif, le profile (2) peut constituer une serie de cre- 
neaux. 20 

Eventueliement, dans une forme de realisation en 
variante, comme montre figure 7, la bande recoit en 
superposition, deux profiles (5) et (6), de maniere a 
delimiter deux series de reservoirs (5a) et (6a) sus- 
ceptibles d'etre remplis, comme precedemment, d'un 25 
produit de dessiccation. Dans cette variante d'execu- 
tion, et comme indiqu6 precedemment, les profiles 
peuvent presenter differentes formes de realisation. 

Pour augmenter la rigidite de ('ensemble, on pr£- 
voit de rapporter, du cflte du ou des profiles (2) (ou (5) 30 
et (6)), un talon (7) qui s'etend sur la totality de la lon- 
gueur de I'ensemble consid6re, en fonction du dimen- 
sionnement des elements de vitrage. Ce talon (7) est 
en matidre eiastique et est fixe sur le profile (2) (ou (5) 
et (6)), en combinaison notamment, avec le produit de 35 
scellement (4). En effet, ce produit de scellement (4), 
au moment de son application au niveau des bords 
iongitudinaux de la bande, non seulement constitue 
deux bourrelets (4a) et (4b) de fixation obturant les 
reservoirs (2a), mais assure egalement le gamissage 40 
des intervalles (2b) s6parant lesdits reservoirs (2a). 

A noterque ce talon de rigidite (7), peut 6tre appli- 
que apres la pose de I'ensemble incluant la plaque 
(1), le profile (2) avec les produits de disseccation (3) 
et de scellement (4) ou bien au moment de la fabrica- as 
tion dudit ensemble. 

Comme le montre notamment la figure 3, la 
bande (1) pr6sente des trous (1c) en communication 
avec la total ite ou une partie seulement des reservoirs 
(2a), pour absorber I'humidite relative de I'air du dou- so 
ble vitrage (V1)et (V2). 

Compte-tenu de ('application envisag6e selon 
I'invention, I'ensemble de la bande (1) etdu profile (2) 
avec le produits (3) et (4), sont cintr£s en fonction de 
la forme geometrique des elements (V1) et (V2), de 55 
maniere a former une ceinture peripherique fermee. 
Le plus souvent, cette ceinture p6riph6rique aura une 
forme g6n6rale quadrangulaire (figure 6). 



Selon I'invention, la liaison des extr£mites libres, 
apres dntrage de I'ensemble, s'effectue au niveau de 
la bande (1). Cette liaison peut s'effectuer par tout 
moyen. II en resulte une parfaite 6tanch6it6. 

La fixation de I'ensemble du dispositif tel que 
defini, au moyen notamment des bourrelets (4a) et • 
(4b) a base de butyle, au niveau du bord peripherique 
des vitres (V1) et (V2), peut s'effectuer avantageuse- 
ment d'une maniere automatique au moyen d'une 
machine adaptee pour ce type d'op6ration sp6cifique. 

Apr6s fixation entre les elements (V1) et (V2), la 
face libre (1a) de la bande (1) est situ6e a I'interieur 
desdits elements. Cette face (1a), qui constitue la 
face interne visible de la ceinture peripherique d'6tan- 
cheite, peut etre Iaiss6e a I'etat brut ou bien etre sou- 
mise a tout type de traitement pour modifier son 
aspect visuel notamment 

Le conditionnement du dispositif peut etre effec- 
tu6 de maniere connue, sous forme de rouleaux L'un 
des bourrelets de fixation est revfitu d'une pellicule 
protectrice. 

Les avantages ressortent bien de la description, 
en particulier on souligne et on rappelle : 

- L'etancheite obtenue. 

- Les caracteristiques m6caniques 6lev6es. 

- La possibilite d'avoir une plus grande largeur, 
compte tenu de la rigidite et de la stability accrue. 
A titre indicatrf, il est possible d'utiliser une bande 
de 24 mm de large, alors que selon I'etat de la 
technique, la largeur de la bande intercalate, est 
g6n6ralement Iimit6e a 16 mm au maximum. 

- Aucune influence de la temperature au moment 
de sa mise en place. 

- La possibilite d'utiliser des moyens automati- 
ques au moment de sa mise en place sur le 
vitrage, compte tenu de sa grande rigidite. 



Revendlcations 

-1- Dispositif d'6tanch6it6 entre au moins deux 
elements paralieies non jointifs (V1) (V2), compre- 
nant une bande (1) en matiere d6fonmable dont la lar- 
geur correspond tr6s sensiblement a recartement des 
elements (V1) et (V2), caracterise en ce que : 

- la bande (1) est solidaire sur au moins Tune de 
ses faces, directement de mani6re rapportee, 
d'un ou de plusieurs profiles (2) aptes a delimiter 
une serie de reservoirs (2a). 

- la s6rie de reservoirs recoit un produit de des- 
sication (3) pour I'absortion d'humidite relative de 
I'air emprisonn6e entre les elements (V1 ) (V2). 
-chacun des bords libres Iongitudinaux de la 
bande (1) equipee du ou des profiles (2) recoit un 
produit de scellement (4) constituant deux 
bourrelets (4a) (4b) pour assurer la fixation de 
I'ensemble d'une maniere peripherique avec les 
elements (V1)et(V2). 
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-2- Dispositif selon ia revendication 1 , caracterise 
en ce que la bande (1) presente, du cfite du ou des 
profiles (2) fonmant reservoirs (2a) f un talon elastique 
(7). 

-3- Dispositif selon ia revendication 1 , caracterise 5 
en ce que la bande (1) presente des trous (1b) en 
communication avec certains des reservoirs (2a). 

-4- Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les reservoirs (2a) sont disposes tres sen- 
siblement perpendiculairement & I'axe longitudinal de 10 
la bande (1). 

-5- Dispositif selon la revendication 4, caracterise 
en ce que les reservoirs (2a) sont constitues par une 
deformation du profile (2), delimitant une serie 
d'alveoles continues en forme sensiblement de sinu- 1 5 
soides. 

-6- Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que ie produit de dessiccation (3) pour I'absor- 
ption de I'humidite de I'air contient un tamis molecu- 
laire en poudre. 20 

-7- Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le produit de scellement (4) est a base de 
butyie. 

-8- Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que ('ensemble de la bande (1) et du profile (2), 25 
avec les differents prod u its (3) et (4) sont cintres en 
fonction de la forme geometrique des Elements (V1) 
et (V2), de maniere a. former une ceinture peripheri- 
que fermee, les bords d'extremites libres de ladite 
bande (1) sont fixes entre eux. 30 

-9- Dispositif selon la revendication 8, caracterise 
en ce qu'apres fixation entre les elements (V1) et 
(V2), la face libre (1a) de ia bande (1), non equipee 
du profile (2), est situee & I'interieurdesdits elements 
(V1) et (V2), en constituant la face interne de la cein- 35 
ture peripherique. 

-10- Dispositif selon Tune quel con que des reven- 
dications 1 & 9, caracterise en ce que les elements 
(V1) et (V2) sont constitues par des vitres. 

40 
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More particularly, the invention concerns the seal between two glazing 
elements for the purpose of good thermal and sound insulation. 

Different solutions have been proposed to provide a seal between at least 
two panes of glass. For example, one of these solutions consists in sandwiching 
a metal frame, generally aluminum, between two panes of glass and in 
proximity to their peripheral edge. Inside this frame is inserted a sealing caulk. 
However, the implementation of this method is rather long and is difficult to 
mass produce. 

In another solution, sandwiched between the panes of glass is a 
peripheral bead of a product with a butyl base in which a desiccant can be 
incorporated. In addition, this product provides a sealing means. Because of the 
nature of the material, the mechanical strength is sometimes insufficient, which 
can limit the applications. 

A sealing bead has also been proposed, using a pre-extruded butyl-based 
strip and containing a powdered molecular sieve. A metal core is incorporated 
and embedded in the thickness of the strip, which core serves as insert and 
barrier to water vapor. This state of the technology can be illustrated by the 
FR 80 01754 patent. However, this solution is not completely satisfactory. 

Because of this design, the strip does not have sufficient stability. When 
the product is applied in a thin layer, the forces of cohesion involved are greater 
than the forces of adhesivity. Indeed, in spite of the incorporation of a metal 
core embedded in the thickness of the strip, the rubbery mass poorly absorbs 
the stresses, due to the nature of the material itself. 

This results in a problem of resistance, particularly in the case of 
glazings of large dimensions, with the risk of exceeding the cohesive strength 
and the consequent poor seal. 

Among other disadvantages, it should also be noted that there is a risk of 
elongation that could concomitantly deform the metal core by modifying the 
waves, thus adversely affecting the stability of the glazing. 

Moreover, because of the planned application, the seal strip is generally 
intended to be attached near the peripheral edges of the glass panes, by being 
appropriately bent into a closed frame. 
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Under these conditions, given the problem of the seal to be obtained, 
insofar as possible it is necessary to ensure a connection as tightly sealed as 
possible at the ends of the strip. 

In the solution indicated in the FR 80 01754 patent, the connection is 
made at the rubbery part of the strip. There are risks of leaks, and 
consequently sealing problems can occur. 

German patent 1904907 deals with a sealing device that uses a 
corrugated spacer that enables the interval to be controlled between two panes 
of glass and to prevent the migration of water vapor that could come from 
outside the double glazing. The two ends are attached to one of the sides of the 
glazing prior to application of the second pane. It is therefore difficult to 
evacuate the excess trapped air after the application of the second pane during 
the pressing. 

The connection of the corrugated spacer and the perforated spacer is 
done by means of bands. These spacers are not interdependently attached to 
each other, and the perforated band serves only to prevent the drying agent 
from falling from its reservoir during transport. 

According to this German patent, the sealing device does not constitute a 
unit that is ready to be used, and that can be placed directly between the two 
panes. 

A purpose of the invention is to remedy these disadvantages in a way 
that is particularly sure and effective. 

To resolve the problem of dealing with the mechanical and thermal 
stresses, while pursuing the objective of achieving a very good seal, a sealing 
device was designed and perfected of the type having a strip of deformable 
material, the width of which corresponds very appreciably to the separation of 
the elements between which the seal is to be accomplished. 

Another problem the invention proposes to resolves is to produce a 
sealing device in the form of a strip pre-equipped with a sealing product, in 
order to comprise a ready-to-use unit that can be installed directly between the 
two glazing elements, either manually or completely automatically. 

To resolve these various problems, according to the invention: 
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• the strip is directly integral on at least one of its faces with one or more 
profiles suitable for delimiting a series of reservoirs; 

• a desiccant is placed in the series of reservoirs to absorb the relative 
humidity from the air trapped between the elements; 

• each of the free longitudinal edges of the strip equipped with the 
profile(s) receives a sealing product composed of two weatherstrips for 
peripherally attaching the assembly to the elements. 

Advantageously, because of the design of the device, it is possible to 
mass produce and automate its design as well as its installation between the 
elements. 

To resolve the problem of increasing the forces of adhesivity while 
increasing the mechanical characteristics, the strip has, on the side of the 
profile(s) forming reservoirs, an elastic projection. 

To resolve the problem of preventing any condensation phenomena, while 
absorbing the relative humidity from the air, between the elements the strip has 
holes that open into some of the reservoirs. 

The problem of increasing the mechanical characteristics and preventing 
any kinking is resolved in that the reservoirs are arranged very appreciably 
perpendicular to the longitudinal axis of the strip. 

Advantageously, given the problem of mass production, rationalization 
and automation, the reservoirs are formed by deformation of the profile in order 
to create a continuous series of cells that is appreciably sinusoidal in shape. 

It should be noted that the strip and the reservoir forming profile, 
depending on the nature of the materials used, can be produced either from a 
single piece or from two different elements that are joined together by any 
appropriate known means. 

The desiccant, for absorption of the moisture from the air, contains a 
powdered molecular sieve. 

To resolve the problem of the thermal stresses in particular, the sealer is 
a butyl-based product. 

The assembly of the strip and the profile with the different products are 
bent in a way that depends on the geometric shape of the elements so as to 
form a closed peripheral belt, the edges of the free ends of said belt being 
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attached to each other. The result is a perfect seal, because the connection is 
accomplished at the strip, thus preventing any risk of leakage. 

After being secured between the elements, the free face of the strip, not 
equipped with the profile, is situated inside said elements and constitutes the 
inner face of the peripheral belt. 

As indicated, the device according to the invention finds particularly 
advantageous application in providing the seal between at least two glazing 
elements. 

The invention is explained in more detail below, with the aid of the 
appended drawings, in which: 

- Figure 1 is a view perspective of the basic elements that comprise the 

device. 

- Figure 2 is a perspective view showing the installation of the device 
between two panes of glass. 

- Figure 3 shows in larger scale a longitudinal cross-sectional view of the 
device mounted between two panes of glass. 

- Figure 4 is a cross-sectional view along line 4-4 of figure 3. 

- Figure 5 is a cross-sectional view corresponding to figure 3, of another 
embodiment of the device. 

- Figure 6 is a perspective view showing the application of the device on 
one of the glass elements and the connection of the free ends of the strip. 

- Figure 7 is a partial cut-away view showing a variation of embodiment 
of the device, in which the strip has several profiles forming a desiccant product 
reserve. 

In these different figures, the thicknesses have been deliberately 
exaggerated for better comprehension of the drawings. 

The various figures in the drawings show an application of the device as 
the seal between two glass panes (VI) and (V2), to comprise an insulated 
glazing. However, this example should not be considered as limiting, since the 
device can be applied in any situation in which the problem arises of a seal 
between two elements, preferably flat, parallel and not connected. 

This device comprises a strip (1) the width (L) of which corresponds very 
appreciably to the desired separation between the two glass panes. This strip (1) 
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is composed of a deforaiable material, particularly of aluminum, although other 
materials can not be excluded. For example, this strip (1) can be made from 
tinned steel. This strip (1) can also be made of foil. 

According to one basic characteristic of the invention, the strip (1) has on 
one of its faces (lb) at least one profile (2). This profile (2), also made of a 
deformable material such as aluminum, is shaped to constitute a plurality of 
reservoirs (2a) suitable for receiving any type of product (3) able to absorb the 
relative moisture from the air trapped between the glass panes (VI) and (V2). 

For example, this desiccant product (3) is of the type commercially 
known as 3 Angstrom zeolite. This product (3) can also contain a powdered 
molecular sieve. 

According to another characteristic, each of the free longitudinal edges of 
the strip equipped with the profile (2) receives a sealing product (4) comprising 
two weatherstrips (4a) and (4b) to fasten the assembly by pressure to the glass 
panes (VI) and (V2). This product (4), in addition to its function as fastener, 
blocks the open ends of the reservoirs (2a) containing the desiccant and fills in 
any free intervals there may be between the reservoirs, as indicated in the 
following description. 

This product (4) is advantageously a butyl-based product, although this 
does not exclude other materials such as polysulfur type polymers, urethane, 
acrylic, etc. 

The reservoirs (2a) are arranged very appreciably in a plane 
perpendicular to the longitudinal axis of the strip (1). As shown particularly in 
figure 3, the reservoirs (2a) are composed of a series of cells or continuous 
undulations that are very appreciably sinusoidal in shape, in combination with 
the strip (1). According to this embodiment, the reservoirs (2a) are separated by 
an interval (2b). The profile (2) thus defined is secured to the face (la) of the 
strip by any appropriate known means, depending in particular on the type of 
material used for the strip and the profile. The possibility of producing the strip 
(1) and the profile (2), which forms the reservoirs, from a single piece should not 
be excluded. 

Moreover, the profile (2) can have other variations of embodiment, with 
the sole condition that it form, in combination with the strip (1), a plurality of 
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reservoirs. By way of non-limiting example, the profile (2) can comprise a series 
of notches. 

In one possible variation of embodiment, as shown in figure 7, the strip 
has two profiles (5) and (6) superimposed upon it, so as to limit two series of 
reservoirs (5a) and (6a) that can be filled, as before, with a desiccant. In this 
variation, and as previously indicated, the profiles can have different forms of 
embodiment. 

To increase the rigidity of the assembly, a projection (7) is provided on 
the side of the profile(s) (2) (or (5) and (6)), which projection extends the full 
length of the assembly, based on the size of the glazing elements. This 
projection (7) is made of an elastic material and is attached to the profile (2) (or 
(5) and (6)), particularly in combination with the sealing product (4). In effect, 
this sealing product (4), when it is applied to the longitudinal edges of the strip, 
not only constitutes two attachment weatherstrips (4a and 4b) closing the 
reservoirs (2a), but also provides the packing for the intervals (2b) separating 
said reservoirs (2a). 

It should be noted that this rigidity projection (7) can be applied after the 
assembly has been laid, including the plate (1), the profile (2) with the desiccant 
(3) and sealer (4), or when said assembly is manufactured. 

As shown particularly in figure 3, the strip (1) has holes (lc) that 
communicate with all or only part of the reservoirs (2a), to absorb the relative 
humidity from the air in the double glazing (VI) and (V2). 

In the application under consideration, according to the invention the 
assembly of the strip (1) and the profile (2) with the products (3) and (4) are 
bent into the geometric form of the elements (VI) and (V2), so as to form a 
closed peripheral belt. Most often this peripheral belt will be in a generally 
quadrangular shape (figure 6). 

According to the invention, the connection of the free ends, after bending 
the assembly, is accomplished at the strip (1). This connection can be done by 
any means. The result is a perfect seal. 

The fastening of the assembly of the device as defined, particularly by 
means of butyl-based weatherstrips (4a) and (4b), can be done automatically by 
means of a machine adapted for this specific type of operation. 
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After being fastened between the elements (VI) and (V2), the free face (la) 
of the strip (1) is located inside said elements. This face (la), which constitutes 
the visible inner face of peripheral sealing belt, can be left unfinished or can be 
processed to modify its visual appearance. 

The device can be packed in rolls, as is currently known. One of the 
attachment weatherstrips is covered with a protective film. 

Of the advantages that can be seen from the description, the following 
are highlighted: 

- The seal obtained. 

- The excellent mechanical characteristics. 

- The possibility of having greater width, due to the rigidity and 
increased stability. 

By way of example, it is possible to have a strip 24 mm wide, while 
in the current status of the technology the width of the insert strip is 
generally limited to a maximum of 16 mm. 

- Temperature has no influence at the time of installation. 

- The possibility of using automatic means at the time of installation on 
the glazing, because of its high rigidity. 
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CLAIMS 

1. Sealing device between at least two parallel unattached elements (VI 
(V2), comprising a strip (1) of deformable material the width of which 
corresponds very appreciably to the separation of the elements (VI) and (V2), 
characterized in that: 

• the strip (1) is directly integral on at least one of its faces with one or 
more profiles (2) suitable for delimiting a series of reservoirs (2a); 

• a desiccant (3) is placed in the series of reservoirs to absorb the 
relative humidity from the air trapped between the elements (VI) (V2); 

• each of the free longitudinal edges of the strip (1) equipped with the 
profile(s) (2) receives a sealing product (4) composed of two weatherstrips 
(4a) (4b) for peripherally attaching the assembly to the elements (VI) and 
(V2). 

2. Device according to claim 1, characterized in that the strip (1) has, on 
the side of the profile(s) (2) forming reservoirs (2a), an elastic projection (7). 

3. Device according to claim 1, characterized in that the strip (1) has 
holes (lb) that open into some of the reservoirs (2a). 

4. Device according to claim 1, characterized in that the reservoirs (2a) 
are arranged very appreciably perpendicular to the longitudinal axis of the strip 
(1). 

5. Device according to claim 4, characterized in that the reservoirs (2a) 
are formed by deformation of the profile (2), delimiting a continuous series of 
cells that is appreciably sinusoidal in shape. 

6. Device according to claim 1, characterized in that the desiccant (3) to 
absorb the humidity from the air contains a powdered molecular sieve. 

7. Device according to claim 1, characterized in that the sealing product 
(4) is butyl-based. 

8. Device according to claim 1, characterized in that the assembly 
comprising the strip (1) and the profile (2), with the different products (3) and 
(4) are bent in a way that depends on the geometric shape of the elements (VI) 
and (V2) so as to form a closed peripheral belt, the edges of the free ends of said 
strip (1) being attached to each other. 
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9. Device according to claim 8, characterized in that after being secured 
between the elements (VI) and (V2), the free face (lb) of the strip (1), not 
equipped with the profile (2), is situated inside said elements (VI) and (V2) and 
constitutes the inner face of the peripheral belt. 

10. Device according to any of claims 1 to 9, characterized in that the 
elements (VI) and (V2) are composed of glass panes. 
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